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工装模具解决方案



三一筑工模解决方案总览

01 工地工模系统 02 工地工模技术 03 工厂工模系统 04 工厂工模技术

n 水平工业化后浇模板

n 骨架工模体系

n 节点模板

n 铝/镁合金整体模板

n 面内作业技术

n 面框分离技术

n S空腔构件-空腔墙模具

n S空腔构件-空腔柱模具

n 通用构件-叠合板模具

n 通用构件-楼梯模具

n 磁性边模技术

n 组合式模板技术

        三一筑工工模系统分为工地工模与工厂工模，聚焦智能建造领域，以模块化设计，组合式理念为基础，通过面内作业施工，机械手布模等技术赋能，成本更低，

效率更高，品质更好。
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水平工业化后浇模板SIME001M

Quality changes the world

15种背筐模块适配”万般”户型，与墙体柔性连接无碰撞，在竖向预制条件下，是水平现浇结构的

更佳解决方案

产品优势

n 更轻：轻量化设计，结构轻巧，节省人力；

n 更快：模板及配件种类数量少，安装简单，拆模方便，“挂转撑”功法替代了销钉销片的连接方式，节省人工；

n 更好：早拆体系相比铝模更稳定可靠，减少了开裂隐患，成型质量好；

n 更省：面板与模框分离设计，材料成本低，客户的维护及运营成本低。

915*1830*15mm，中空塑料

尺寸180*730*(845~1845) mm 10-14kg/㎡标准背框B1~B5

规格型号 重量名称

标准背框C1~C5                                     尺寸180* 1230 * (845~1845) mm                            10-14kg/㎡

标准背框A1~A5                                         尺寸180*980* (845~1845) mm                                 10-14kg/㎡

15~17Kg/PC独立支撑

9Kg/㎡

1.8~3.2m

面板

应用案例
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 骨架工模体系SIME002M

Quality changes the world把建筑工业化

体系案例

产品优势
n 成本更低：骨架+面板组合模板成本比铝模更低，可达20%以上；体系综合成本优势可达10%；

n 面板易更换：面板与骨架分离设计，维保更换更便捷；

n 施工更灵活：骨架不采用密拼设计、面板可现场裁剪，施工灵活；

n 成型效果好：成型效果与铝模一致，结构体系与铝模一致，质量控制更容易、可靠性高；

项目 骨架材料 面板材料
名称 Q235焊接钢架 聚丙烯挤塑板

长度(mm) 以800、1000为主 随框定制

宽度(mm) 以400为主 随框定制

厚度(mm) 50 15

重量 8-10kg/m2 7.8kg/m2

周转次数 200次 60次
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背筐及

1、骨架模板

■ 材料：高强钢

■ 成本优势：同模板面积材料成本更低

■ 技术特点：背框与面板分离设计

■ 技术优势：面板易更换，易维护；材料利用

更充分，现场施工更灵活方便

■ 周转性：400宽标准模板可支撑400~600mm

宽的面板，模数更灵活，周转更灵活高效；回

收价值高，可周转150~200次

■ 体系适配性：与铝模体系完美匹配，可适用

框架结构、超层高

2、早拆龙骨

■ 材料：铝合金

■ 成本优势：铝模体系标准件，易获取，可直接适配

■ 技术优势：可做早拆施工

■ 周转性：回收价值高，可周转150~200次

3、早拆支撑头

■ 材料：铝合金

■ 成本优势：铝模体系标准件，易获取，可

直接适配

■ 技术优势：可做早拆施工

■ 周转性：回收价值高，可周转150~200次

4、塑料面板

■ 材料：中空挤塑模板

■ 材料特点：强度好、成本低

■ 技术特点：背框与面板分离设计

■ 技术优势：面板易更换，易维护；材

料利用更充分，现场施工更灵活方便

■ 周转性：模数更灵活，周转更灵活高

效；回收价值高，可周转30~60次；

骨架工模体系主要组成部分

标准骨架

标准骨架

标准骨架

拼装内部效果 骨架安装细部大样拼装内部效果 骨架+面板安装细部大样



 节点模板SIME003J

Quality changes the world把建筑工业化

应用案例
SPCS拆分方案与节点模板联合优化，定型化的拆分搭配定型化的模板，带来了更低的使用成本和更
高效的施工

L形节点

T形节点

底部封堵节点

产品优势
n 联合优化：与SPCS方案联合优化，深度结合，已将大量施工隐患

排除在前期阶段；

n 免预制墙体对拉螺孔：采用夹具形式夹紧，螺杆不穿过预制墙体，
大大减少PC构件厂预埋工作及因预埋带来的质量隐患；

n 免背楞加固：通过节点尺寸控制及模板孔位设计，免去背楞加固步
骤，施工更高效；

n 面内作业：采用吊装工艺，利用墙体上部定位，采用锥形螺杆紧固，
可达到工艺动作面内进行，无需外架施工的效果，可节省大量脚手
架成本(请配套使用三一筑工全套面内作业解决方案)；

项目 背框材料 面板材料
名称 铝合金焊接背框 聚丙烯挤塑板

长度(mm) 350、500 随框定制

高度(mm) 参照具体设计方案 随框定制

厚度(mm) 65 15

重量 8-10kg/m2 7.8kg/m2

周转次数 200次 60次
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铝/镁合金整体模板SIME004AL
应用案例

Quality changes the world把建筑工业化

金属普板 + 龙骨 + 独立支撑 + 紧固铁配件系统，成熟高效

技术改良
■ 面内作业适配：采用模板厂内平模板边肋加强筋改制设计，实现免背楞、适用免套管锥形螺杆功能，

可按面内作业工艺施工

■ 底部封堵适配：内墙采用100铝U型材开偏孔对拉加固，外墙底部封堵采用100铝U型材螺栓连接角

铝和吊杆，可实现面内作业工艺

产品优势

■ 基于SPCS改进，标准件比例更高，更适配装配式建筑施工，单价更具竞争力

■ 与SPCS深度整合，全程赋能，方案阶段介入，减少构件模板配合风险、优化难点，周期更短

1. 楼面普板
材料：镁合金/铝合金
优势：技术成熟、强度好、回收价
值高、可周转使用150~200次

2. 龙骨
材料：铝合金
优势：技术成熟、可做早拆强度好、
回收价值高、可周转使用150~200
次

3. 早拆头
材料：铝合金
优势：技术成熟、可
做早拆、强度好、回
收价值高、可周转使
用150~200次
用法;：配套独立支
撑杆使用

4. 节点定型模具
材料：铝合金
优势：可实现面内作业，
省材料、省人工，标准率
高，回收价值高、可周转
使用150~200次

5. 底部封堵模具
材料：铝合金
优势：可实现面内作业，
重量轻、强度高，可周
转使用150~200次

▪镁合金模板

l 铝/镁合金楼面模板

l 铝/镁合金楼面模板

模板材质 标准楼面板 标准墙板 重量 屈服强度

镁合金 200~400*800
~1200
（50模数）

200~400*260
0
（50模数）

15~17kg
/㎡

约180
MPa

铝合金 200~400*800
~1200
（50模数）

200~400*260
0
（50模数）

23~25kg
/㎡

约220
MPa

▪铝合金模板

▪技术参数

l 铝/镁合金墙梁模板
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 面内作业技术

Quality changes the world把建筑工业化

所有模板拆装动作均在面内进行，无需搭设外架，可节省大量脚手架费用

面内作业场景展示

底部封堵节点模板构造

面外 面内

预装底部封堵模具

沿外墙边铺设模具

下落墙板并紧固 浇筑混凝土后通过定制的电动或手动工具拆除

面内作业节点模具构造

外侧模板提前安装螺纹固定件
外侧模板预拼装

安装好吊环，墙板上部定位挂钩 吊装安装，浇筑混凝土后，同样吊装拆除
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 面框分离技术

Quality changes the world把建筑工业化

背筐及背框和面板分离设计，背框仍采用铝合金材料，面板改为聚丙烯挤塑板，可有效减轻自重，便于

施工。同时背筐可灵活设计为由更小的标准件组成，可有效降客户维护成本和运营成本，面板采

用聚丙烯则可以获得更好的表面成型质量

■水平工业化模板背框单元(铝合金，高周转) ■面板(聚丙烯，低周转)

■节点模板背框(铝合金，高周转)■面板(聚丙烯，低周转)

■ 塑料面板不沾灰，长期使用过程中相比较面框一体的铝合金面板能获得更好的成型效果

■ 模板清理和维修不需要返厂，现场一把螺丝刀即可更换，维护成本更低

聚丙烯挤塑板性能参数

1 重量 7.8kg/㎡ 称量

2 周转次数 ≥50次

3 邵氏硬度(D) 63 GB/T 2411-2008

4 简支梁无缺口冲击强度(KJ/㎡) 45.7 GB/T 1043.1-2008

5 弯曲强度(MPa) 22 GB/T 9341-2008

6 弯曲弹性模量(MPa) 2100 GB/T 9341-2008

9 吸水率 0.18 GB/T 1034-2008

10 维卡软化点 142 GB/T 1633-2000
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■空腔墙(一次成型、免翻转)模具

产品优势

■一次成型模具不受制于翻转设备，上层模具根据外页板及保温板厚度及企口规格尺寸进行设计，采用分段
设计，分段之间采用螺栓连接，通过重组模 具可具备复用性；

■机械手布模模具采用磁性边模技术，配合机械手使用，边模长度按照一定的模数配备，推荐采用0.7米、

0.9米、1.1米、1.7米、2.1米、3.3米6种规格，模具尺寸也可定制。采用“互”字型配模，具有通用性。

一次成型模具

项目 MJ-MFZ-22002 MJ-MFZ-22001 MJ-MFZ-C22001 MJ-MFZ-C22002     

名称 标准框架 标准缺口框架 标准窗框模1 标准窗框模2

外页厚度(cm) 60 60 60 60
保温厚度(cm) 80 80 80 80
构件宽度(mm) 3780 4130 1050 1500
构件高度(mm) 2850-2940 2850-2940 1650 1650

■空腔墙（机械手布模）模具

S空腔构件-空腔墙模具 SIME005KQ
为不同结构形式墙板(普通墙板/内外保温墙板)，不同生产条件(有无翻转机)提供全套空腔墙生

产模具方案

磁性边模

项目 TCBMA-70                |

名称 几字模

长度范围（m） 0.7-4.0

磁芯吸力（kg） 600-800

磁芯数量 2-4

宽度（cm） 70

咼度（cm） 60
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S空腔构件-空腔柱柔性模具SIME006KZ

截面尺寸可调空腔柱模具，大幅节约模具成本

配套调节工装

1817



通用构件-楼梯模具 SIME007LT
组合式楼梯模具，1套模可周转多个项目，大幅降低模具费用
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磁性边模技术
为不同产线提供满足机械手布模要求及项目要求的磁性边模，提供全套磁性边模解决方案

林

按钮

外壳

磁块

粗糙面材料

机械手抓取位置

n 磁性边模主要由外壳、按钮、磁块及紧固件组成。

n 外壳材质：碳钢、不锈钢

n 长度范围：0.7米、0.9米、1.1米、1.7米、2.0米、2.1米、3.2米、3.3米；其他长度可定制

n 磁吸力≥500kg

n 磁力保质期：1年

n 售后服务：提供磁块更新、磁块修复等服务

n 粗糙面磁性边模主要由带粗糙面外壳、按钮、磁块及紧固件组成。

n 外壳材质：碳钢

n 长度范围： 0.7米、0.9米、1.1米、1.7米、2.0米、2.1米、3.2米、3.3米；其他长度可定制

n 粗糙面型式：冷拉三角铁、铆钉、粘贴式橡胶条等

n 磁吸力≥500kg

n 磁力保质期：1年
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组合式模具技术
通过组合式结构，提高模具复用性、通用性，提高使用周转次数，降低成本

n 模具为分层设计，底层模具与翻转空腔墙板模具一致，上层模具与保温板配合，形成隔断，浇筑完成后形

成夹心保温空腔墙；

n 上层模具根据外页板及保温板厚度及企口规格尺寸进行设计，采用分段设计，设置标准长度，其他长度通

过非标段实现，分段之间采用螺栓连接，通过重组模具可具备一定的复用性；

n 窗洞口采用独立设计，采用标准形式，实现各组件在项目间的通用。

通用侧边

通用上下边 定制上下边

标准洞口形式

定制模块

n 组合式楼梯模具主要由踏步模具、操作平台、背板模具、侧边模具、底座组成；

n 标准踏步通过螺栓及定位板连接；

n 楼梯宽度通过顶升装置调节；

n 装配式结构，二次改制方便。

n 人工布模双层模具由上层方管、下层钢板、固定螺栓、花纹钢板组成；

n “互”字型方式布模，模具不受楼板出筋影响，周转次数达300次以上；

n 粗糙面由花纹钢板面成型，需考虑项目所在地对粗糙面具体要求。

踏步标准节 伸缩撑杆

通用模块

上层方管

下层钢板

固定螺栓

花纹钢板

1、空腔墙（免翻转）组合式模具技术

2、楼梯组合式模具技术

3、叠合板组合式模具技术
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应用实例
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